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Abstract of FR2818635 

Plaster compositions with a plaster content of 10-90 weight % include a combination of: a water- 
dispersible particulate polymer based on one or more monomers selected from vinyl esters, (meth) 
acrylate esters, vinylaromatics, olefins, 1,3-dienes and vinyl halides and optionally other comonomers; 
and an alkali(ne earth) metal salt of a fatty acid having 1-4 carbon atoms, 1-4 carboxy groups and no 
hydroxy groups. 
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^ COMPOSITIONS DE PLATRE AYANT UNE ADHERENCE AMELIOREE SUR DES SURFACES DE MATIERE 
PLAST1QUE ET DE METAL 

@) L'inventlon conceme des compositions de plfitre 
ayant une adherence amgliorge sur des surfaces de mature 
plastlque et de m6tal, contenant 1 0 b 90 % en masse de pia- 
tre par rapport & la masse totale de la composition et 6ven- 
tuellement d'autres additifs, caractwriSwes en ce qu'elles 
contiennent une comblnaison de 

a) une ou plusieurs poudres de potymfere pouvant se re* 
disperser dans I'eau i base d'un ou plusieurs monom&res 
du groupe comprenant des esters de vinyle, des esters 
d'aclde (m6th) acrylique, des composes vinyllques aromati- 
ques, des oldfines, des 1, 3-dlfcnes et des halogSnures de 
vinyle, et eventuellement d'autres monomferes copolymer!- 
sables avec eux, et de 

b) un ou plusieurs sets du groupe des sels de rriwtaux al- 
exins et de rriwtaux alcalino-terreux decides gras & courts 
chains ayant 1 &4 atomes de carbone dans le squelette hy- 
drocart>on6 de base, qui sont substltu6s par 1 & 4 groupes 
carboxyle et qui ne contiennent pas de groupes OH. 
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L 1 invention concerne des compositions de plStre 
ayant une adherence amSliorSe sur les surfaces de matidre 
plastique et de iri§tal et leur utilisation. 

On sait que l'on peut augmenter l 1 adherence de 
mortiers au ciment sur diffgrents substrata par un 
traitement avec des polym&res filmogdnes. On utilise cet 
effet avec succSs par exemple dans les mortiers modifies 
en bain mince ou dans le syst&me dit calorifuge total. En 
plus des dispersions, on utilise & cet effet des 
dispersions s€ch£es par pulverisation, dites poudres de 
dispersion. Par traitement avec des poudres de 
dispersion, les mortiers au ciment de ce type adherent 
aussi & des substrats de PVC et des substrats de bois (J. 
Schulze, Tonindustrie-Zeitung 9, 1985). Des mastics a 
base de plStre avec des . poudres de dispersion sont 
souvent utilises comme pates d'6tanch6it6 pour joints 
pour remplir les joints entre les carreaux de plStre ou 
les plaques de placoplStre. Le traitement des mastics cl 
base de plStre avec des poudres de dispersion augmente en 
effet de manidre importante l'adh§sivit6 sur la 
magonnerie, les substrats de plttre et le b£ton. Dans le 
cas d'autres substrats comme des substrats de matiSre 
plastique, par exemple du PVC dur, ou des substrats 
mStalliques comme des t61es d' aluminium, on n'obtient en 
revanche aucune adherence, sinon seulement une adherence 
rSduite, par le seul traitement avec des poudres de 
dispersion. MSme avec une proportion €lev€e de poudre de 
dispersion, on n'obtient pas d 1 adherence sur des plaques 
d' aluminium, . et l'adh^sivitS est 6galement faible sur 
d • aut res support s ( PVC ) . 

II se posait done le problSme de mettre a la 
disposition des mastics & base de piatre qui adherent aux 
substrats de matiSre plastique et de m6tal. 

On a' trouvg avec surprise que l 1 addition de sels 
d'acides gras infgrieurs en combinaison avec des poudres 
de dispersion augmente de fa<?on importante I'adhfisivitS 



28', J35' 



2 

• • • 

de * mastics £ base de plStre sur ces substrats. On savait 
tout au plus jusqu'ici que le formiate de calcium a un 
effet d'acc€16rateur de la prise du ciment dans des 
mortiers au ciment. 

Un objet de 1' invention est const itug par des 
compositions de plStre ayant une adherence am§lior§e sur 
les surfaces de matiSre plastique et de m6tal, contenant 
10 a 90 % en masse de piatre par rapport & la masse 
totale de la composition ainsi qu' 6ventuellement d'autres 
additifs, caractSrisfies en ce qu'elles contiennent une 
combinaison de 

a) une ou plusieurs poudres de polymer e pouvant 
se redisperser dans l'eau & base d'un ou plusieurs 
monomdres du groupe comprenant des esters de vinyle, des 
esters d'acide (m6th) acrylique, des composes vinyliques 
aromatiques, des ol€fines, des 1,3-diSnes et des 
haloginures de vinyle, et fiventuellement d'autres 
monomdres copolymSrisables , avec eux, et de 

b) un ou plusieurs sels du groupe des sels de 
metaux alcalins et de mStaux alcalino-terreux d'acides 
gras & courte chalne ayant 1 i 4 atomes de carbone dans 
le squelette hydrocarbon^ de base, qui sont substituSs 
par 1 H 4 groupes carboxyle et qui ne contiennent pas de 
groupes OH. 

Des esters vinyliques appropri£s sont des esters 
d'acides carboxyliques de 1 & 15 atomes de carbone. On 
pr6fdre 1' acState de vinyle, le propionate de vinyle, le 
butyrate de vinyle, le 2-€thylhexanoate de vinyle, le 
laurate de. vinyle, 1' acetate de l-m€thylvinyle, le 
pivalate de vinyle et des esters vinyliques d'acides 
monocarboxyliques ramifies en a de 9 k 11 atomes de 
carbone, par exemple le VeoVa9® ou le VeoValO® (marques 
de la firme Shell), On pr€f§re particuliSrement l'acetate 
de vinyle. Des monomdres appropriate du groupe des esters 
de I'acide acrylique ou des esters de l'acide 
mSthacrylique sont des esters d'alcools lin€aires ou 
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ramifies de 1 h'lB atomes de carbone. Des esters pr€f6r€s 
de l'acide methacrylique ou des esters prefers de 
l'acide acrylique sont 1' acrylate de , methyle, le 
methacrylate de methyle , 1 ' acrylate d 1 ethyl e , le 
5 methacrylate d'ethyle, 1' acrylate de propyle, le 
methacrylate de propyle, l 1 acrylate de n-butyle, le 
methacrylate de n~butyle, 1' acrylate de t-butyle, le 
methacrylate de t-butyle, 1' acrylate de 2-ethylhexyle. On 
prefdre particuliSrement l 1 acrylate de methyle, le 

10 methacrylate de ' mSthyie, .1' acrylate de n-butyle, 
I'acrylate de t-butyle et 1' acrylate de 2-ethylhexyle. 
Comme composes vinyliques aromatiques, on pr€fdre le 
styrdne, le methylstyrdne et le vinyltoluene. Un 
halog^nure de vinyle pr§f€r6 est le chlorure de vinyle. 

15 Les defines pr§f§r€es sont 1* ethylene et le propylene, 
et les didnes prefers sont le 1, 3-butadi£ne et 
l 1 isoprdne. 

On prefSre des homQpolymdres d' acetate de vinyle, 
des copolymdres d'acState de vinyle avec de 1' ethylene 

20 et/ou des esters vinyliques d'acides monocarboxyliques de 
5 & 15 atomes de carbone, des copolymSres de styrdne avec 
des esters de l'acide acrylique et d'alcools de 1 & 18 
atomes de carbone ou des 1,3-didnes, des copolymdres de 
chlorure de vinyle avec de 1' ethylene et/ou des esters 

25 vinyliques d'acides monocarboxyliques de 2 & 15 atomes de 
carbone, Les polym&res cites contiennent 6ventuellement 
en outre 0,05 a 30,0 % en masse, de preference 0,5 H 15 % 
en masse, par rapport & la masse totale du polymdre, 
d'une ou plusieurs unites de monomires auxiliaires. Des 

30 monomdres auxiliaires appropries sont des acides 
monocarboxyliques et dicarboxyliques £ insaturation 
ethyienique et leurs anhydrides, de preference l'acide 
acrylique, l'acide methacrylique, l'acide itaconique, 
1 1 acide crotonique , 1 ' acide f umarique et 1 ' acide 

35 maieique, ainsi que 1' anhydride maieique; des amides et 
des nitriles d'acides carboxyliques & insaturation 
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£tHyl€nique, * de pr€f£rence 1 'acrylamide, le 
mSthacrylamide, l'acide acrylamidoglycolique et 
l'acrylonitrile; des acides sulfoniques & • insaturation 
§thyl§nique et leurs sels, de preference l'acide 
5 vinyl sulfonique, l'acide' 2-acrylamido-2- 

mgthylpropanesulfonique . 

Les poudres de dispersion majoritairement 
pr£f6rees pouvant se redisperser dans l'eau pr£f£r€es a) 
sont & base : 

10 de copolymSres d'ap6tate de vinyle/ethyldne 

contenant 5 a 50 % en masse d' unites d'6thyldne; 

de copolymSres d'ac€tate de vinyle avec 1 ck 4 0 % 
en masse d' unites de laurate de vinyle et 50 & 95 % en 
masae d' unites d 1 esters de vinyle d' acides 

15 monocarboxyliqu.es de 5 It 10 atomes de carbone ramifies en 
a (ester vinylique de l'acide Versatique®) ainsi 
qu'§ventuellement 5 Si 40 % en masse d' unites d'§thyldne, 
ou 

de copolymSres d' acetate de vinyle avec 70 H 95 % 
20 en masse d' unites de laurate de vinyle ou d 1 unites 
d' esters vinyliques d' acides monocarboxyliques de 5 k 10 
atomes de carbone ramifies en a (ester vinylique de 
l'acide Versatique®) ; 

de copolymdres de styrdne avec 40 H 60 % en masse 
25 d'unitSs d'acrylate de n-butyle et/bu d'acrylate de 2- 
ithylhexyle ou de 1, 3 -butadiene; ou 

de copolymSres de chlorure de vinyle/Sthyldne 
ayant une teneur en gthylSne de 10 H 40 % en masse; 

de copolymdres de chlorure de vinyle avec 10 cl 40 
30 % en masse d' unites d'ithyldne et 5 & 40 % en masse 
d' unites de laurate de vinyle ou d' unites d 1 esters 
vinyliques d ; acides monocarboxyliques de 5 I IS atomes de 
carbone ramifi6s en a. 

Les polymSres citfis comme polymeres 
35 majoritairement pr£f€rSs peuvent en outre contenir encore 
les monom§res auxiliaires pr€cit€s dans les quantit€s 
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indiquSes. Les indications en % en masse pour la teneur 
en unites de monomeres des polymeres cites font tou jours 
un total de 100 %. 

On effectue la preparation des polymeres cites de 
5 maniere connue, de preference par le • procgde de 
polymerisation en emulsion en milieu aqueux, en amorcant 
la polymerisation a l'aide des fortnateurs de radicaux 
solubles dans l'eau habituels a cet effet, et en presence 
des emulsionnants et colloides protecteurs habituellement 
10 utilises dans la polymerisation en emulsion. Pour 
preparer les poudres de dispersion, on seche de manidre 
connue la dispersion aqueuse pouvant Stre ainsi obtenue, 
eventuellement en presence d'auxiliaires d' atomisation ou 
d» agents antiblocage, par exemple par sechage par 
15 pulverisation ou par lyophilisation, de preference par 
sichage par pulverisation. Les polymeres obtenus par 
polymerisation en emulsion sont de preference stabilises 
avec des colloides protecteurs, en particulier avec des 
alcools polyvinyl igues. 
20 Comme constituents b) , on prefere les sels de 

sodium, de potassium et de calcium des acides gras 
infirieurs ayant 1 & 4 atomes de carbone dans le 
squelette hydrocarbons de base et 1 a 4 groupes 
carboxyle. Des acides gras preferes sont I'acide 
25 formique, I'acide acetique, I'acide propionique, les 
acides butanoiques, I'acide oxalique, I'acide succinique, 
I'acide adipique. On pr6fere particulierement les sels de 
sodium, de potassium et en particulier les sels de 
calcium de I'acide formique et de I'acide acetique. Le 
30 formiate de calcium e.st le sel pr£fere\ 

La proportion de poudre de dispersion a) est 
comprise de preference entre 4 et 40 % en masse, de facon 
particulierement preferee entre 6 et 15 % en masse, 
tou jours par rapport a la masse totale de la composition 
35 de platre pulverulente. La proportion de sel d'acide gras 
b) est comprise de preference entre 0,3 et 10 % en masse, 
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de' fagon particuliSrement prgferge entre 0,5 et 2,0 % en 
masse, tou jours par rapport a la masse tot ale de la 
composition de piatre pulvSrulente. 

Parmi les types de piatre, on prefdre l'a- et le 
p-h6mihydrate (CaS0 4 • 1/2 H 2 0) sous forme par exemple de 
piatre de construction, de piatre de moulage ou de piatre 
a module. D'autres types de piatre, comme le piatre a 
planchers, le piatre alunS et 1' anhydrite, conviennent 
aussi. Le sulfate de calcium, se formant lors de la 
desulfuration de gaz de fumSe (piatre de desulfuration de 
gaz de fumee) est aussi bien approprie. La composition de 
piatre peut contenir en outre les supplements et additifs 
classiques. Des supplements classiques pour du mortier de 
piatre sont la chaux hydratee, en une quantity de 
preference comprise entre 1 et 30 % en masse, et des 
charges inertes comme le carbonate de calcium, la 
dolomite, le spath 16ger et/ou le sable siliceux dans les 
quantites habituelles, de, preference de 5 a 80 % en 
masse. Les indications en % en masse se rapportent 
tou jours a la masse totale de la composition de piatre 
pulverulente. Les additifs, qui ameiiorent 1' aptitude a 
la mise en oeuvre de la composition de piatre ou les 
proprietes des produits finis, sont par exemple, des sels 
d'acides gras a longue chalne comme le stearate de Ca, 
l'oieate de Na, des agents protecteurs pour batiments a 
base de silicone, des fongicides, des matidres fibreuses, 
des acceierateurs comme 1 'hydrogenosulf ate dipotassique, 
de9 retardateurs comme des tartrates, des phosphates, des 
derives de proteines, des epaississants comme des ethers 
de cellulose, des ethers d'amidon, des dextrines, des 
bentonites. 

Pour modifier le piatre, on melange et on 
homogeneise la poudre de dispersion a) et le sel d'acide 
gras b) avec le piatre et eventuellement les autres 
supplements et additifs dans des meiangeurs appropries. 
On peut eventuellement ajouter la poudre de dispersion 
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sous forme d'une dispersion aqueuse. On peut aussi 
ajouter les sels d'acides gras b) sous forme de leurs 
solutions ou suspensions aqueuses. On prepare de 
preference une composition de plStre s&che et on y ajoute 

5 avant la mise en asuvre, sur le lieu de construction, 
l'eau nScessaire a la mise en oeuvre. 

Les compositions modifies selon 1' invention 
conviennent surtout pour 1' utilisation comme mortier de 
plStre pour des mastics, des...p&tes d'etancheite pour 

10 joints, des planchers a couler a base de CaS0 4 , des 
materiaux de jointoiement , des mortiers adhSsifs, ou pour 
l'utilisation dans la preparation de plaques de plitre ou 
de moules en plttre. D'autres utilisations sont par 
exemple des cripis et des stucages, aussi H l'exterieur. 

15 L 1 adherence sur de 1' aluminium et du PVC dur est 
amelior^e de fa<?on importante par les compositions 
modifies selon 1' invention. 

Les exemples ci-dessous servent & expliquer 
davantage 1' invention, 

20 Preparation du melange de mortier: 

Dans les exemples (et exemples comparatif s) 1 & 
13, on prepare du mortier de plitre ayant les 
formulations indiquees dans les tableaux I et II. A cet 
effet, on melange au prealable & sec les constituants de 

25 la formulation, on introduit la proportion d'eau dans un 
meiangeur a mortier et on y dSlaie le melange sec. 
Preparation des eprouvettes et essai de la contrainte 
d 1 adhesion sous traction: 

On a dispose un gabarit de 5 mm d'epaisseur en 

30 caoutchouc silicone avec des evi dements de 5 x 5 cm 2 sur 
les substrats £ essayer (aluminium, PVC dur) et on a 
rempli au moyen d'une gouttiSre les evidements avec les 
compositions meiangees. Sur les eprouvettes, on a ensuite 
colie des crochets d 1 extraction avec une colle k deux 

35 constituants. On a determine la contrainte d' adherence 
sous traction selon la norme DIN 18156 avec un appaxeil 
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de* traction de la firme Herion, avec une vitesse 
d' augmentation de la charge de 250 N/s. Lea valeurs 
moyennes pour la contrainte d" adhesion sous traction des 
diffSrentes series de mesure sont indiquges dans les 
5 tableaux I et II. 

Les r€sultats du tableau I montrent la 
combinaison & effet synergique des poudres de poudres de 
dispersion pouvant se redisperser dans l'eau a) avec les 
sels d'acides gras b) , Le ...tableau II. montre que 
10 1* addition de formiate de calcium, m§me avec de plus 
petites fractions de pl&tre, almSliore 1 'adherence aussi 
bien sur une matiere plastique que sur du metal. 
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Tableau I 



Exetnple 


Ex. 
comp . 
1 


"Exp rrrn 1 1> 
2 


3 


4 


bxempxe 
5 


PlStre a 

moddle 

d'albitre 


800,0 


800,0 


800,0 


800,0 


800,0 


Carbonate de 

calcium 

(Durcal) 


189,0 


189,0 


...» 

189,0 


189,0 


189,0 


Poudre de 
dispersion 


80,0 


80,0 


100,0 


60,0 


80,0 


Spath leger 
(CaS0 4 • 2H 2 0) 


10,0 


10,0 


10,0 


10,0 


10,0 


6ther de 

cellulose 

(Culrainal) 


1,0 


1,0 

• 


1,0 


1,0 


1,0 


Ether 
d 1 amidon 
(Amylotex) 


0,5 


0,5 


0,5 


0,5 


0,5 


Retardateur 
(Re tar dan P) 


0,3 . 


0,3 


0,3 


0,3 


0,3 


Formiate de 
calcium 




4,0 


5,0 


5,0 


10,0 




1089,8 


1093,8 


1105,8 


1065,8 


1090,8 


ml d'eau (65 
ml/100 g) 


708 


711 


719 


693 


709 


contrainte 
d' adhesion 
sous traction 












PVC dur 
(N/mm*) 


0 


0,04±0, 01 


0,11±0, 01 


0,06±0,02 


0,11±0,01 


T61e 

d' aluminium 
(N/mm 1 ) 


0 


0,10±0, 01 


0,20±0,02 


0,10±0,06 


0,20±0,01 
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Tableau I (suite) 



Exemple 


Exemple 6 


Exemple 7 


Exemple 8 


Piatre a module 
d'albatre 


800,0 


800,0 


800,0 


Carbonate de 
calcium (Durcal) 




189 0 

X O ? f \J 


IRQ n 


Poudre de 
dispersion 


ao o 


ao o i 


ao o 


Spath lfiger 
(CaSO< • 2H 2 0) 


10 0 


10 0 

X V , V 


10 0 


6ther de 

cellulose 

(Culminal) 


1,0 . 


' 1,0 


1,0 


Ether d'amidon 
(Amylotex) 




0 R 




Retardateur 
(Retardan P) 






0,3 


Formiate de 
sodium 


10,0 






Formiate de 
potassium 




J.U , u 




Acetate de sodium 






10,0 










ml d'eau en tout 


500,0 


500,0 


500,0 


contrainte 

d 1 adhesion sous 

traction 








PVC dur (N/mm a ) 


0,21±0,02 


0,1S±0,05 


0,17±0,02 


Tole d' aluminium 
(N/mm') 


0,20±0,05 


0,21±0,04 


0,21±0,08 
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Tableau II 



Exemple 


Ex. 
comp. 9 


Exemple 
10 


Exemple 
11 


Ex. 
comp. 12 


Exemple 
13 


PIStre ^ 

module 

d'alb&tre 


500,0 


500,0 


500,0 


300,0 


300,0 


Carbonate de 

calcium 

(Durcal) 


403,2 


403,2...- 


403,2 


603,2 


603,2 


Spath lSger 
(CaS0 4 • 2H 2 0) 


10,0 


10,0 


10,0 


10,0 


10,0 


Poudre de 
dispersion 


100,0 


100,0 


60,0 


80,0 


80, 0 


Ether de 

cellulose 

(Culminal) 


1/0 


1,0 


1,0 


1/0 


1/0 


Ether 
d ' ami don 
(Amylotex) 


0,5 


• 

0,5 • 


• 

0,5 


0/5 


0,5 


Retardateur 
(Retardan P) 


0,3 


0,3 


0 , 3 


O 1 
V , J 


0,3 


Formiate de 
calcium 




5,0 


5 0 




5, 0 




1015,0 


1020,0 


980,0 


995,0 


1000,0 


ml d'eau 


508 


510 


588 


448 


450 


contrainte 
d 'adhesion 
sous traction 












PVC dur 
(N/mm* ) 


0,12±0,01 


0,19±0,02 


0,11±0,01 


0,10+0,04 


0,28±0,01 


Tdle 

d' aluminium 
(N/mm* ) 


0,10±0,07 


0,20±0,02 


0,20±0,02 


0,20±0;04 


0,30±0,10 
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REVINDICATIONS 

1. Compositions de piatre, ayant une adherence 
am§lior§e sur des surfaces de matidre plastique et de 

5 mStal, contenant 10 a 90 % en masse de piatre par rapport 
£ la masse totale de la composition ainsi 
qu' £ventuellement d'autres additifs, caract£ris€es en ce 
qu'elles contiennent une combinaison de 

a) une ou plusieurs poudres de polymire pouvant 
10 se redisperser dans 1'eau a base d'un ou plusieurs 

monomdres du groupe comprenant des esters de vinyle, des 
esters d 1 acide (mgth) acrylique , des composes vinyliques 
aromatiques, des olSfines, des 1,3-diSnes et des 
halogSnures de vinyle, et 6ventuellement d'autres 
15 monom§res copolymer i sables avec eux, et de 

b) un ou plusieurs sels du groupe des sels de 
mStaux alcalins et de mStaux alcalino-terreux d'acides 
gras a courte chaine ayant 1 .a 4 atomes de carbone dans 
le squelette hydrocarbon^ de base, qui sont substitu€s 

20 par 1 a 4 groupes carboxyle et qui ne contiennent pas de 
groupes OH. 

2, Compositions de piatre selon la revendication 
1, caract6ris£es en ce qu'elles. contiennent comme 
constituants b) un ou plusieurs sels d'acides gras du 

25 groupe comprenant les sels de sodium, de potassium et de 
calcium de l 1 acide formique r de 1' acide acgtique, de 
l 1 acide propionique, des acides butanolques, de 1' acide 
oxalique, de 1' acide succinique, de l 1 acide adipique. 

3. Compositions de piatre selon la revendication 
30 1, caract§ris€es en ce qu'elles contiennent comme 

constituants b) un ou plusieurs sels d'acides gras du 
groupe comprenant les sels de sodium, de potassium et de 
calcium de 1' acide formique. 

4, Compositions de piatre selon l'une des 
35 revendications 1 a 3, caractSrisges en ce que l'on 

utilise comme constituants a) un ou plusieurs polymeres 
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chdisis dans le groupe comprenant des copolymeres 
d' acetate -de vinyle/ethyldne ayant 5 a 50 % en masse 
d 1 unites d 1 ethylene; des copolymSres d 1 acetate de vinyle 
avec 1 a 40 % en masse d' unites de laurate de vinyle et 

5 50 a 95 % en masse d f unites d y esters vinyliques d'acides 
monocarboxyliques ramifies en a de 5 & 10 atomes de 
carbone (ester vinylique de l'acide Versatique®) , et 
eventuellement 5 a 40 % en masse d» unites d» ethylene; des 
copolymeres d 1 acetate de vinyle..*avec 70 a 95 % en masse 

10. d> unites de laurate de' vinyle ou d 1 unites d 1 esters 
vinyliques d'acides monocarboxyliques ramifies en a de 5 
a 10 atomes de carbone (ester vinylique de I'acide 
Versatique®) ; des copolymeres de styrSne avec 40 a 60 % 
en masse d' unites d'acrylate de n-butyle et/ou d'acrylate 

15 de 2-ethylhexyle ou de 1, 3 -butadiene; des copolymeres de 
chlorure de vinyle/ethylene ayant une teneur en ethylene 
de 10 a 40 % en masse; des copolymeres de chlorure de 
vinyle avec 10 a 40 % en m^tsse. d'unites d' ethylene et 5 a 
40 % en masse d'unites de laurate de vinyle ou d'unites 

20 d 1 esters vinyliques d'acides monocarboxyliques ramifies 
en a de 5 a 15 atomes de carbone. 

5- Compositions de piatre selon . I'une des 
revendications 1 a 4, caract€ris£es en ce que la 
proportion de poudre de dispersion a) est de 4 a 40 % en 

25 masse, et la proportion de sel d'acide gras b) de 0,3 a 
10 % en masse, tou jours par rapport a la masse totale de 
la composition de plStre pulv6rulente. 

6. Procddfi de preparation d'une composition de 
piatre selon I'une des revendications 1 a 5, caract6ris£ 

30 en ce que I 1 on melange et homog6n6ise la poudre de 
dispersion a) et le sel d'acide gras b) avec le piatre et 
eventuellement les autres supplements et additifs dans 
des mSlangeurs appropries. 

7. Proc€de de preparation d'une composition de 
35 piatre selon l'une des revendications 1 a 5, caract6ris£ 

en ce que I 1 on ajoute la poudre de dispersion a) sous 
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forme d'une dispersion aqueuse, et/ou le sel d'acide gras 
b) sous forme de leurs solutions ou de leurs suspensions 
aqueuses. 

8. Utilisation de la composition de piatre selon 
5 l'une des revendi cat ions 1 a 5 comme mortier de plStre 

pour des mastics, des pates d'gtanch€it6 pour joints, des 
planchers a couler a base de CaS0 4/ des materiaux de 
jointoiement, des mortiers adhSsifs. 

9. Utilisation de la composition de piatre selon 
10 l'une des revendi'cations 1 a S pour la preparation de 

plaques de piatre ou de moules en piatre. 

10. Utilisation de la composition de piatre selon 
l'une des revendications 1 a 5 pour la preparation de 
crepis ou de stucages. 



